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 چکیده
 

آزمون و ارزیابی مزرعه ای کمباین های وارداتی متناسب با شرایط کشور همواره از اهمیت زیادی برخوردار است. در این 

در شرایط مزرعه ای استان مازندران بر روی دو رقم برنج محلی طارم و پرمحصول  DC-70Gتحقیق یک دستگاه کمباین کوبوتا مدل 

 یدستگاه با متوسط عرض کار عمل یمزرعه ا تیمتوسط ظرف زانیمشیرودی مورد آزمون و ارزیابی قرار گرفت. نتایج نشان داد که 

بدست هکتار بر ساعت  4479/0درصد معادل  7/89 یبر ساعت با راندمان مزرعه ا لومتریک 50/2 یشرویدر سرعت پ متریسانت 189

 تیوسط )دور موتور در وضع تیدر وضع یو دنده اصل نیسنگ تیکه دنده کمک در وضع یمصرف سوخت در حالت نیانگیمقدار م .آمد

بر  تریل 12/12بر هکتار ) تریل 3/25هکتار بر ساعت بود، حدود  4479/0حدود  یمزرعه ا تیشده( که ظرف هیدور مشخصه توص

و  زرییو پ 18/0، غربال  26/0هد کمباین به طور متوسط  هایدانه از قسمت زشیافت مربوط به ر میانگین ساعت( بدست آمد.

پیداست تلفات در دماغه و پی ریز نکوب برای رقم پرمحصول شیرودی  4همانگونه که از نتایج جدول درصد بدست آمد.  30/0نکوب 

 زانیماین امر بدلیل ترامک زیاد محصول در واحد سطح و خوابیدگی محصول در رقم شیرودی است.بیشتر از رقم طارم است که 

درصد، دانه پوست  05/0هرز  یدرصد، بذور علف ها 28/0درصد، دانه شکسته  15/98خلوص دانه داخل مخزن )دانه سالم( حدود 

 .دیگرد نییدرصد تع 17/0درصد و کاه و کلش حدود  27/0، دانه پوک و نارس حدود 3/0کنده 

 . 

 

 آزمون، ارزیابی، تلفات، کمباین، عملکرد مزرعه ایهای کلیدی: واژه

 

 

 مقدمه

برنج یکی از مهمترین غلات پر مصرف در ایران است و پس از گندم بیشترین سطح زیر کشت را به خود اختصاص داده است. 

می شود اما در سالهای اخیر با ورود کمباین های مخصوص  علی رغم اینکه بخش زیادی از محصول برنج به صورت دستی برداشت

برداشت برنج به کشور،کشاورزان تمایل زیادی به استفاده از این کمباین ها نشان داده اند. دلیل این امر تا حد زیادی مربوط به 

که کلیه با توجه به این می باشد. افزایش هزینه های برداشت سنتی، کمبود نیروی کار به ویژه در فصل برداشت و تلفات زیاد محصول

کمباین های برنج وارداتی می باشند لذا کارایی و عملکرد این کمباین ها باید برای شرایط زمین و ارقام محصول کشور ما مورد 

 [. 1388  ،]طباطبایی ارزیابی قرار گیرد
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کیلو گرم در هکتار  5346توسط عملکرد هکتار با م 514000طبق آمار وزارت جهاد کشاورزی سطح زیر کشت برنج در ایران 

کیلو گرم در هکتار  و با 5801از سطح زیر کشت شلتوک با عملکرد  %38.5هکتار با  239000می باشد. استان مازندران با سطح 

 .[1392آمار نامه کشاورزی، ]تن در کشور مقام اول را دارد کشاورزی  1256958تولید سالیانه 

 دسترس مباین های برداشت برنج با عرض کارهای مختلف در دو نوع خوشه تغذیه و بوته تغذیه دردر کشورهای توسعه یافته،ک

کشور شده ولی  در سال های اخیر هر دو نوع کمباین برنج از کشورهای آسیای شرقی از جمله چین، ژاپن و کره جنوبی وارد هستند.

 [.1392]صفری و همکاران،  استعملکرد آنها از نظر فنی و اقتصادی بررسی یا ارزیابی نشده 

شرکتهای زیادی  مدلهای مختلف کمباین برنج که عمدتا از کشور چین وارد می شوند روز به روز در حال افزایش است و

کارآیی یک کمباین تا حد زیادی به شرایط زمین و محصول وابسته است . لذا  در این زمینه فعالیت می کنند. از آنجا که عملکرد و

ابی در ارزی ارقام محصول کشور مورد آزمون قرار گیرند و میزان کارآیی آنها ارزیابی شود. این ها باید برای شرایط زمینه ها واین کمب

متر میزان  2و با عرض شانه برش  15-65 یک کمباین برداشت برنج با استفاده از شبکه مصنوعی با رطوبت کاه و دانه به ترتیب

درصد محاسبه شده است  17/0درصد، و تلفات در کاه برها  47/0د، میزان افت در واحد کوبنده درص 48/0تلفات در شانه برش 

 [.2011هریگاتر و همکاران، ]

کیلومتر بر  2/3درصد و سرعت پیشروی  25/27در بررسی که بر روی کمباین برنج انجام شد. میزان تلفات در رطوبت 

درصد به دست آمده که با کاهش سرعت و رطوبت به  6/7درصد میزان تلفات  87ی اای به مواد غیر دانهساعت و نسبت مواد دانه

کاهش یافته است که به دلیل کاهش اضافه بار در کوبنده و کاهش میزان تلفات در  04/3درصد میزان تلفات به  26 و 5/2ترتیب 

 . [2010سنگ ویجیت و چینسوان، ] باشدهد کمباین می

عت چرخ فلک کمباین بر روی میزان تلفات برنج در پلاتفرم کمباین انجام شده کمترین تلفات در در بررسی سرعت پیشروی و سر

درصد در  5/4درصد بود بیشترین تلفات  4/1متر بر ساعت میزان تلفات کیلو 3کیلومتر بر ساعت و سرعت چرخ فلک  5سرعت 

[. 2008سری سون و همکاران، ]اعت گزارش شد کیلو متر بر س 4کیلومتر بر ساعت و سرعت پیشروی  5/1سرعت چرخ فلک 

رعت باشد. سمحاسبه گردید که به عنوان یکی از فاکتورهای تلفات پلاتفرم کمباین می %28تا  18ترین رطوبت برای برداشت مناسب

تلفات در  ترینشود. کمشانه برش نیز عاملی برای تلفات پلاتفرم کمباین است و همچنین کاهش آن هم باعت تلفات در کمباین می

 . [2010سنگ ویجیت و چینسوان، ]درصد گزارش شده  2/4-8/3رابر با متر بر ثانیه بوده که این میزان تلفات ب 60/0-75/0سرعت 

سانتی متر در سرعت چرخ  43/45ارتفاع برداشت در میزان تلفات تأثیر گذار است کمترین میزان تلفات در ارتفاع برداشت 

درصد گزارش گردیده )جونسیری و وینیت  23/0کیلومتر بر ساعت و در رطوبت  5/1و سرعت پیشروی کمباین  متر بر ثانیه 3/2فلک 

ت تلفا .متر در مصر مورد بررسی قرار گرفت 3و عرض کار  kw 54عملکرد یک کمباین برنج خودگردان با قدرت . (2009 چینسوان،

178دانه برای رقم رای  − 380𝑘𝑔. ℎ𝑎−1 ساعت تلفات افزایش پیدا  کیلومتر در 9/2به  8/0 ش سرعت پیشروی ازبوده و با افزای

 ،]فواد و همکاران افزایش یافت %82به  %54کیلومتر در ساعت راندمان مزرعه ای از  8/0به  9/2کرد. با کاهش سرعت پیشروی از 

1990.] 

.ℎ𝑎( در مالزی ارزیابی شد. متوسط ظرفیت مزرعه ای کمباین 1545 ،) مدل کلی سون عملکرد یک کمباین برنج نیوهلند h−1 

 .[2001 ،]سوآپن کومار و همکاران کل محصول بدست آمد %68/1تلفات کل کمباین  و %72با راندمان مزرعه ای  05/1

ج گرفت. نتایروی تلفات و ضایعات و کوبش ارقام متداول برنج مورد بررسی قرار  رطوبت محصول سرعت خطی کوبنده و

 سرعت خطی کوبنده بر درصد سرعت خطی کوبنده بر درصد تلفات کوبش و اثرات رقم، رطوبت و آزمایشها نشان داد که اثرات رقم و

 .[1387]عسکری و همکاران دانه های آسیب دیده معنی دار بود
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، غربال ها و کلش کش ها ندهکوب ،تلفات دماغه ،منابع تلفات دانه در کمباین عبارتند از: تلفات قبل از برداشت

، راننده کمباین باید منابع تلفات را بشناسد و نحوه اندازه گیری آنها را بداند و چنانچه تلفات [. برای کاهش تلفات دانه1986،پلین]کا

 بل توجه است. اغلبعدم انجام تنظیمات لازم قا دانه از حد مجاز فراتر رود بایستی تنظیمات لازم را انجام دهد. گاهی تلفات ناشی از

 ,FMO] از عملکرد کل می باشد %3 تا1 کارگیری و تنظیمات صحیح کمباین تلفات کمباین بین خصصان بر این عقیده اند که با بمت

 نیوتن و]کاربران کمباین به طور منظم تنظیمات کمباین خود را انجام می دهند  از  %10 رغم فواید اقتصادی زیاد تنهاعلی .[1987

 [.1986همکاران 

در شرایط مزرعه ای استان می باشد تا کارایی این دستگاه  DC-70Gهدف این تحقیق آزمون و ارزیابی کمباین وارداتی کوبوتا مدل 
 با بررسی فاکتورهای عملکردی ارزیابی شود.مازندران 

 

 هامواد و روش 

ساخت شرکت  DC-70Gمدل  Whole Crop) (تغذیه کامل برنج از نوع مخصوص برداشت کمباین دستگاه 

KUBOTA Corporation Co.,Ltd  ،مزارع شالیزاری واقع در استان مازندران، پس از بررسی های کارگاهی در کشور ژاپن

طراحی این کمباین اصولاٌ بر اساس شرایط گیاهی و کیاکلا، آیش داداش شاپور منتقل و مورد آزمون و ارزیابی مزرعه ای قرار گرفت. 

توان به برخورداری این کمباین از چرخ های نوع زنجیری لاستیکی، کوبنده ی برنج صورت گرفته که از جمله این موارد میامزرعه

 یدر اراض برداشت اتیجریان محوری نوع دندانه میخی )انگشتی( و سبک بودن وزن اشاره نمود که قادر به حرکت و انجام عمل

و  یبرداشت، خرمنکوب اتیباشد که عمل یاز نوع خودگردان با موتور مستقل م نیکمبا نیباشد. ا یم یباتلاق طیبا شرا یزاریشال

 یمحصول جمع آور یو بوجار یدستگاه جهت خرمنکوب نیا نیدهد. همچن ی( را همزمان انجام مستادهیمحصول سرپا )ا یبوجار

احد واجزای ساختمانی دستگاه شامل؛  شود. یاستفاده م زیکارگر( ن ایاز قبل درو شده توسط دروگر  حصولشده به صورت درجا )م

باشد. می نیرومحرکه، واحد درو، واحد انتقال محصول، واحد کوبنده، واحد تمیزکننده )بوجاری(، مخزن و واحد انتقال دهنده دانه

 آورده شده است. 1مشخصات عمومی و فنی دستگاه در جدول 

 

 

 DC-70G کمباین برداشت برنج مدل -1شکل 
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 ای و گیاهی الف( شرایط مزرعه

بت رطوکاشت،  های ردیف ارتفاع گیاه، طول خوشه، فاصله، میزان رسیدگی محصولشامل ثبت میزان دما و رطوبت محیط، 

  .هر متر مربعو تراکم بوته در  تعداد بوته در هر کپهدانه و ساقه، 

 ب( عملکرد مزرعه ای 

، تعیین ظرفیت زراعیگیری و محاسبه گردیدند شامل؛ ماشین، پارامترهایی که اندازهای برای بررسی میزان عملکرد مزرعه

میزان افت و ریزش دانه از قسمت های مختلف از جمله پی ریز، غربال، هد و همچنین درصد خلوص و تمیزی دانه، دانه شکسته و 

های صرف شده جهت ، زمانهاماشین در انتهای کرتدور زدن های تلف شده )زمانهای ، زمانپوست کنده شده دانه های داخل مخزن

 باشند.اعمال تنظیمات ماشین و ...(، میزان مصرف سوخت می

 روش انجام آزمون

 ( تعیین میزان سوخت مصرفی1 

از . پس میاز سوخت پر کرد ینیکاملاٌ هموار قرار داده، داخل باک را تا سطح مع یرا در سطح نیمنظور، ابتدا کمبا نیا یبرا    

 زانیمعرف م یریدر مرحله دوم سوختگ یسوخت مصرف زانینموده، م یریاز مزرعه، دوباره اقدام به سوختگ ینیبرداشت سطح مع

 .دیبار تکرار گرد 3 شیهر آزما یعمل برا نیباشد. ا یم نیدر سطح مع یسوخت مصرف

 نیدماغه کمبا ایقسمت هد  زشیر زانیم نییتع( 2 

همان راستای پیشروی کمباین ظرفی با ابعاد مشخص قرار داده که کمباین در حین کار عادی خود  در قسمت های مختلف کرت، در

پس از عبور قسمت برش از روی ظروف متوقف و پس از جمع آوری ظروف مجدداٌ به کار خود ادامه داده، محصول ریخته شده در 

 . ظرف جمع آوری و توزین گردید

 زشیو تم یقسمت بوجار زشیر زانیم نییتع( 3 

از دهانه مخصوص  میشدن محصول، بطور مستق دهیاست که قسمت عمده کاه حاصل از کوب نیبخش ا نیدر ا تینکته حائز اهم

حاصل از واحد  زشیر زانیخاطر م نیگردد. به هم یم یاز کاه و کلش وارد قسمت بوجار یشود و قسمت اندک یکاه خارج م هیتخل

ه ب  یکوبنده و بوجار یواحدها یمنظور، خروج نیا یبراید. گرد یریمجزا اندازه گ رتبصو یوجار( و واحد بهی)دهانه تخل یخرمنکوب

ر ب    دیمقدار از تلفات با نیا نکهی. با توجه به ادیو وزن گرد یجمع آور یدر طول مشخص یکیصورت جداگانه توسط چادر پلاست

ظر سطح مورد ن جهینت. در دیضرب گرد نیکمبا ینوار در عرض برش واقع نیشده ا یریگردند، طول اندازه گ انیحسب واحد سطح ب

 .بدست آمد

 یواحد خرمنکوب عاتیضا زانیم نییتع( 4

ضایعات این واحد شامل کزل ها یا خوشه های نکوبیده، دانه شکسته شده، دانه پوست کنده شده و ترک دار می باشند. برای اندازه 

گیری میزان دانه های آسیب دیده )شکسته، پوست کنده شده و ترک دار( نمونه های مختلفی از شلتوک داخل مخزن کمباین 

 500گیری میزان رطوبت، با استفاده از مقسم های آزمایشگاهی، نمونه های کوچکتری از آنها ) برداشته شده، بلافاصله پس از اندازه

گرمی( بصورت تصادفی انتخاب گردید. دانه های پوست کنده شده و شکسته توسط کارگر جدا و بصورت مجزا توزین شد. برای تعیین 

ملاٌ تصادفی برداشته و پس از پوست کنی بر روی دستگاه ترک بین دانه به طور کا 50میزان درصد دانه های ترک دار از هر نمونه، 

قرار داده شد و تعداد دانه های ترک خورده شمارش و سپس به درصد بیان گردید. به منظور بررسی اثر برداشت با کمباین بر روی 

کنی و سفیدکردن با پوست کن و گرمی تهیه و پس از پوست  200درصد شکستگی برنج در فرایند تبدیل، در هر آزمون سه نمونه 
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سفیدکن آزمایشگاهی و پوست کندن دستی شلتوکی که توسط دست درو شده )به عنوان تیمار شاهد( درصد برنج سالم، و شکسته 

 محاسبه شد. 

 
 DC-70Gکمباین برداشت برنج مدل  فنیمشخصات   -1جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دور زدن یشعاع دور زدن و فضا یریاندازه گ( 5

 د،یگرد ریدرگ یحرکت ستمیرا ترمز نموده، س نیسمت کمبا کیچرخ  ن،یدور زدن کمبا یشعاع و فضا نیکمتر یریبه منظور اندازه گ

دور زدن  یشعاع دور زدن چرخ ها و شعاع فضا تیوضع نیشروع به چرخش حول چرخ ترمز شده نمود. در ا نیکمبا تیوضع نیدر ا

 .دیو ثبت گرد یریاندازه گ نیکمبا

 

 نتایج و بحث

کامل و  یدگیدر مرحله رس یرودیطارم و پر محصول شمحلی مربوط به دو رقم شده اندازه گیری  مزرعه ای و گیاهیمشخصات 

پیداست تعداد بوته در  2همانگونه که از جدول  آورده شده است. 2در جدول و  درجه انجام گرفت 50تا  40 نیب یایستادگ هیزاو

 یانگین ندارند. م قابل توجهیاز رقم محلی طارم بیشتر است و در بقیه فاکتورها تفاوت  شیرودیبرای رقم پرمحصول  و عملکرد کپه

 میلیمتر  4800  طول:

 میلیمتر 2260  عرض:

 میلیمتر  2990 ارتفاع:

 کیلوگرم 3030وزن:  

 میلیمتر 2000عرض کار: 

 و وزنابعاد 

   ، چهار زمانه4  :تعداد سیلندر

 سانتیمتر مکعب 2830حجم جابجائی:   موتور

 اسب بخار 88: توان

  چرخ زنجیری لاستیکی با هسته فولادی  : نوع

 

  حرکتسیستم 
 میلیمتر 500    :پهنای شنی 

  میلیمتر 1700طول تماس با زمین: 

  جعبه دنده: نوع هیدرولیکی

تعویض دنده در جعبه دنده اصلی به صورت غیر فاصله ردیف ها: تعویض دنده: 

وضعیت حرکت )جاده، تند و  3دنده کمک  دارای  می باشد. (Stepless)پلکانی

 کند( و دو وضعیت خلاص می باشد.

    دروگر شانه ای   : واحد برش

 

 دماغه
  چرخ فلک انگشتی دار   : پروانه محصول گیر

 میلیمتر 1970:  هلیسطول 

 عدد 9:  تعداد انگشتی روی هلیس

  میلیمتر 620 : قطر کوبنده

 میلیمتر 21650 : طول کوبنده کوبنده
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تعداد کپه ، عدد 21 تعداد بوته در هر کپه، سانتیمتر 3/28 طول خوشهسانتیمتر،  7/114 ارتفاع گیاه، درصد 5/82 رسیدگی محصول

 بدست آمد. kg/ha 6025عملکرد محصول و عدد  19 در هر متر مربع

 188در عرض کار عملی  %4/93آورده شده است. بیشترین مقدار راندمان مزرعه ای به میزان  3نتایج آزمون مزرعه ای در جدول 

بدست آمد. میانگین ظرفیت مزرعه ای عملی به میزان  شیرودیرقم برای کیلومتر بر ساعت  14/2سانتیمتر و با سرعت پیشروی 

 کیلومتر در ساعت بدست آمد. 50/2سانتیمتر و سرعت پیشروی  25/189هکتار در ساعت در عرض کار حدود  4480/0

که  تخلیهزمان بدست آمد.  %8/3بکسوات دستگاه حدود از جمله عوامل موثر بر بازده و عملکرد دستگاه بکسوات چرخها می باشد. 

 کمباین دارد.در عملکرد  ن می باشد نقش مهمیآماده سازی لوله تخلیه و کیسه برای تخلیه مخزشامل 

سیلندر  چهارلیتر بدست آمد که با توجه به  3/28 لیتر و در هر هکتار 12/12میزان مصرف سوخت به ازای هر ساعت کار حدود 

در سرعت نسبتا ثابت انجام  برداشتاسب بخار مصرف سوخت در حد مطلوب می باشد. از آنجا که بایستی  88بودن موتور و قدرت 

 با متوسط ظرفیت مزرعه کمباینبطور کلی عملکرد  تغییرات زیادی در مصرف سوخت در تکرارهای مختلف مشاهده نشد.شود لذا 

 درصد بدست آمد. 7/89و بازده  4479/0ای عملی 

فزایش سرعت کمباین بکسوات و مصرف پارامترهای عملکردی ماشین را نشان می دهد. همانطور که ملاحظه می شود، با ا 3جدول 

سوخت تا حدودی کاهش یافت. کمباین در هر دو دنده علارغم سرعت پیشروی متفاوت دارای بازده نسبتا یکسان بود. افزایش سرعت 

 11پیشروی ظرفیت مزرعه ای را افزایش داد ضمن اینکه راندمان بطور جزئی کاهش یافت. عرض کار عملی هد کمباین حدود 

 50/2سانتیمتر و در سرعت پیشروی  25/189. بنابراین، کمباین با عرض کار میانگین متر کمتر از عرض کار تئوری استسانتی

 بود. %7/89هکتار در ساعت و راندمان مزرعه ای  4479/0کیلومتر در ساعت دارای عملکرد عملی 

درصد و تلفات مربوط  26/0حدود  دماغهکیلوگرم در هکتار تلفات مربوط به  6025نشان می دهد که در میانگین عملکرد  4جدول 

درصد می باشد که نشان دهنده نلفات نسبتا ناچیز می باشد. تلفات مربوط به ریزش قبل از  75/0به محصول بجا مانده و درو نشده 

موع تلفات در رقم پرمحصول شیرودی بیشتر از در مج درصد بدست آمد. 25/0برداشت نیز جداگانه در نظر گرفته شدکه به مقدار 

 رقم محلی طارم بود.

  شرایط مزرعه و محصولنتایج  -2جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 زانیم

عملکرد 

 محصول

(kg/ha) 

 بیآس زانیم

در اثر  یدگید

 یماریآفات و ب

) % ( 

تعداد 

کپه در 

هر متر 

 مربع

تعداد 

بوته در 

 هر کپه

فاصله 

ردیف های 

کاشت 
(cm) 

رطوبت 

ساقه ) % 

) 

رطوبت 

 دانه 

)% ( 

زاویه 

ایستادگی 

 )درجه(

طول 

خوشه 
(cm) 

ارتفاع 

گیاه 
(cm) 

میزان 

رسیدگی 

)%( 

نوع 

 محصول

 تکرار

 1 شیرودی 80 105 28 42 24 39 25 22 18 ناچیز 9250

 2 شیرودی 80 107 26 40 25 40 24 23 20 5 9500

 3 طارم 85 122 30 45 23 38 26 18 18 ناچیز 4200

 4 طارم 85 125 29 48 5/23 37 23 20 19 ناچیز 4150

 میانگین 5/82 7/114 3/28 8/43 8/23 5/38 24 21 5/19  6025

تکرار می باشد 3هر داده میانگین   
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 نتایج آزمون مزرعه ای -3جدول 

 محصول( یفیو ک یکم عاتیضا زانیم نیی)تع یشگاهیآزما یآزمون ها جینتا  -4جدول

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تیجه گیرین

، نتایج ساخت کشور ژاپن DC-70Gکمباین برداشت برنج مدل با توجه به اهداف آزمون و بررسی های انجام شده بر روی دستگاه 

 زیر حاصل گردید: 

 

 

  دانه داخل مخزن افت ها ) % (

ب
کو

و ن
ز 

ری
ی 

پ
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رب

غ
 

د(
)ه
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دم
 

) %
 ( 

ها
ه 

دان
ص 

لو
 خ

جه
در

 ) %
 ( 

س
ار

و ن
ک 

پو
ی 

ها
ه 

دان
 

) %
 ( 

رز
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ی
ها

ف 
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ور 
بذ

 

) %
 ( 

ش
کل

 و 
اه

ک
 

ده
ش

ه ن
ید

وب
ی ک

ها
ه 

وش
خ

 

 %
 ( 

دار
ک 

تر
ی 

ها
ه 

دان
)

 

)%
ه )

شد
ده 

کن
ت 

وس
ی پ

ها
ه 

دان
 

) %
 ( 

ته
س

شک
ی 

ها
ه 

دان
 

قم
ر

 

33/0  16/0  26/0  8/97  28/0  05/0  14/0  07/0  24/0  30/0  31/0  شیرودی 

30/0  17/0  31/0  1/98  30/0  05/0  17/0  09/0  28/0  31/0  29/0  شیرودی 

28/0  21/0  24/0  8/98  25/0 19/0 ناچیز   1/0  18/0  28/0  25/0  طارم 

29/0  19/0  22/0  9/97  23/0 16/0 ناچیز   12/0  21/0  29/0  27/0  طارم 

30/0  183/0  26/0  15/98  27/0  05/0  17/0  095/0  23/0  29/0  28/0  میانگین 

 

 

بازده مزرعه 

 ای 

) % ( 

ظرفیت عملی  
(ha/hr) 

ظرفیت 

ha/h)نظری

r) 

مصرف 

 سوخت

(Lit/ha) 

زمان تخلیه 
(min) 

زمان مفید 

 انجام کار

(min) 

مساحت 

قطعه زمین 

)2(m 

بکسوات 

)%( 

عرض کار 

 عملی

 (cm) 

 عرض کار 

تئوری 

(cm) 

سرعت 

)پیشروی

km/hr) 

 

 تکرار

4/93  4000/0  4280/0  2/27  270 90 6000 3/4  188 200 14/2  1 

7/90  4137/0  4560/0  5/28  290 87 6000 6/4  190 200 28/2  2 

5/85  4958/0  5800/0  3/23  260 72 5950 2/3  185 200 9/2  3 

3/89  4824/0  5400/0  3/24  250 74 5950 1/3  194 200 70/2  4 

 5/2میانگین       200 189 8/3 - - 5/267 3/28 5010/0 4479/0 7/89

تکرار می باشد 3داده میانگین هر   
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 متریسانت 189 یدستگاه با متوسط عرض کار عمل یمزرعه ا تیمتوسط ظرف زانیماه در اراضی شالیزاری مناسب بوده، گکارآیی دست

  .دیهکتار بر ساعت محاسبه گرد 4479/0درصد معادل  7/89 یبر ساعت با راندمان مزرعه ا لومتریک 50/2 یشرویدر سرعت پ

 تیوسط )دور موتور در وضع تیدر وضع یو دنده اصل نیسنگ تیکه دنده کمک در وضع یمصرف سوخت در حالت نیانگیمقدار م

بر  تریل 12/12بر هکتار ) تریل 3/25هکتار بر ساعت بود، حدود  4479/0حدود  یمزرعه ا تیشده( که ظرف هیدور مشخصه توص

  ساعت( بدست آمد.

درصد بدست  30/0و نکوب  زرییو پ 18/0، غربال  26/0هد کمباین به طور متوسط  هایدانه از قسمت زشیافت مربوط به ر میانگین

نکوب برای رقم پرمحصول شیرودی بیشتر از رقم طارم است  پیداست تلفات در دماغه و پی ریز 4همانگونه که از نتایج جدول آمد. 

 که این امر بدلیل ترامک زیاد محصول در واحد سطح و خوابیدگی محصول در رقم شیرودی است.

درصد، دانه  05/0هرز  یدرصد، بذور علف ها 28/0درصد، دانه شکسته  15/98خلوص دانه داخل مخزن )دانه سالم( حدود  زانیم

 .دیگرد نییدرصد تع 17/0درصد و کاه و کلش حدود  27/0، دانه پوک و نارس حدود 3/0پوست کنده 

 سپاسگزاری

که جهت انجام آزمون مزرعه را در اختیار آزمون کنندگان قرار دادند سپاسگزاری می  جویبار و کیاکلا بیزکی روستایاز کشاورزان 

هماهنگی های لازم برای انجام آزمون مزرعه ای نو و  کمباینردادن در اختیار قراجهت  دیزل موتور باخترشود. از مدیریت شرکت 

 تشکر می شود.
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